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Acciaio speciale ledeburitico al Cr, indeformabile ad alto rendimento, caratterizzato

ottima tenuta di taglio, elevata resistenza all’'usura e alla compressione, buona tgnacit
e resistenza al rinvenimento, temprabile in aria ed in olio.
Possibilita di nitrurazione in bagno di sale.

Utensili da taglio ad alto rendimento (matrici e punzoni) - Stampi

mandrini - Contropunte da tornio - Lame per cesoie - Rulli e pet¢
Utensili di trafilatura - Utensili per la lavorazione del legno™

di p

iare - Sta
per imbutitura a freddo - Punzoni di tranciatura - Filiere per tpéfile - Lamenda sega -
Cilindri di laminazione a freddo per gabbie a piu rulli -Strumgnti

isyra -

rocce -

lettape=
tensili pér I'industria

ceramica.
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SIHARD 2379 - INDICAZIONI DITRATTAMENTO TERMIC

Ricottura di lavorabilita:
840+880°C, raffreddamento lento in forno. Durezza massima 250 HB
Distensione:

650+700°C, dopo completo riscaldo mantenere in temperatura per |-2 ore j
forno.
Tempra:

Permanenza dopo riscaldamento completo a cuore:da 15 a 30'.
Durezza ottenibile 62 — 64 HRc .

Rinvenimento:

Riscaldare lentamente fino alla temperatura di rinvenimento subit&
del pezzo, ma almeno 2 h. Raffreddamento in aria.
Almeno 2 rinvenimenti, un terzo é consigliato

100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 525
°C °C °C °C °C °C

HRC | 63 6l 58 58 59 58

Tempering diagram for OCR12VM /
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NOTE

79 non ¢ un acciaio resistente alla corrosione

ili hanno una generalizzata tendenza a sviluppare cricche dopo la saldatura.
ata, € indispensabile seguire le indicazioni fornite dal produttore di elettrodi.
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