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METAL
RAVINE

PROPRIETA’

\
Buone caratteristiche temprabilita in aria e N, / vuoto, buona stabilita dime sional E

elevate doti di tenacita, resistenza all‘usura e resistenza alla compressione.
Comportamento nel processo di elettroerosione eccellente. Puo essere/nitgurqto e
rivestito. Caratteristiche meccaniche rispetto agli acciai ledeburitici al Zrpiu
elevate.

IMPIEGHI

Utensili di taglio e tranciatura (punzoni e matrici).

elevata resistenza all‘usura.
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CARATTERISTICHE FISICHE

/mm?]:210 -

Resistenza elettrica specifica fQhm mm2/m]:

Calore specifiea[|/g.K]:
Dilatazion&termica M°m °C}:
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Modulo elastico [10
Densita [g/lem?]: 7,
Conducibilita termica




Ricottura di lavorabilita:
820+860°C, raffreddamento lento in forno. Durezza massima 250 HB
Distensione:

in forno.
Tempra:
1040+1080°C Spegnimento in olio, bagno di sale, vuoto/N2, aria soffiata, Aria
cuore:da |15a 30

Rinvenimento:

Vedi diagramma sotto riportato.

Riscaldare lentamente fino alla temperatura di rinvenimento subitg
spessore del pezzo, ma almeno 2 ore. Raffreddamento in aria.

Si raccomandano almeno 3 rinvenimenti.
Forgiatura: 1050+900°C
/N
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