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METAL

RAVNE

RSI118 - 1.2085

PROPRIETA’

Acciaio speciale martensitico alto legato, caratterizzato da elevata resistenza a|
corrosione, allo stato bonificato di fornitura, (280+325 HB), garantisce una buo
stabilita dimensionale ed un’ottima lucidabilita. Eccellente per la realizzazié
componenti che devono resistere a materie plastiche aggressive.

Ottima lavorabilita grazie al contenuto di Zolfo

IMPIEGHI

Componenti per l'industria alimentare e I'industria chimica — Utensili per Ta
lavorazione di materie plastiche — Matrici per I'estrusione di profilagimPVCABS, ecc.
- Coclee e cilindri per la pressofusione di materie plastiche/
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Processo di produzione: conv nzio$1~a.le/

Modulo elastico [103
Densita [g/lcm?]: 7,65

h]: 0,65
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Ricottura di lavorabilita:
760+780°C Lento raffreddamento in forno (10/20°C/h) durezza max 230 HB
Distensione:

Per eliminare le tensioni indotte dalla lavorazione meccanica portare a tempergtura di circa~$ . Dopo completo riscaldo,
mantenere in temperatura per almeno lora in atmosfera protettiva. Lento raffreddamento in forrnp. Questa-operazione
serve anche per ridurre le deformazioni durante il ciclo di trattamento termigo.
Tempra:

1000+1040 °C, spegnimento in olio, N., bagno di sali (500+550°C), aria.

Permanenza dopo riscaldamento completo a cuore: |15-30’.
Durezza dopo tempra 49 HRc.

Rinvenimento:

vedere tabella sotto riportata.

Riscaldare lentamente fino alla temperatura di rinvenimento i ~Nempo in forno: | ora ogni 20
mm di spessore del pezzo, ma minimo 2 ore. Raffreddamento/in aria. Si ragcomandanc™inimg 3 rinvenimenti.

Durezza ottenibile:

100° | 200° | 300° | 400° | 450° | 5007 550™_600° |
c c | c | c|c c

HRC 48 48

Tempering Diagrams perafure-transformation diagram
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SIDERTOCE S.p.A.

Via XX Settembre, 198 - 28883 Gravellona Toce (VB)
Tel +39 0323 865208 Cell +39 335 6106452 Fax +39 0323 846562
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