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METAL

RAVNE

PROPRIETA’

Acciaio con elevata temprabilita, buona lavorabilita e lucidabilita, trova il suo ut
nella fabbricazione di stampi di medie e grosse dimensioni.
Si presta ad essere nitrurato, cromato e fotoinciso.

IMPIEGHI

Stampi e portastampi in genere — Piastre d’appoggio - Stampi per materie p
ad iniezione ed a compressione - Particolari per I'industria defle co ioni
meccaniche.
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Processo di produzione: convgnzional
Stato di fornitura: bonificatq 280 - 325

Modulo elastico [103
Densita [g/cm?]: 7,85

h: 0,19
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Durezza in Rockwell HRC
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Ricottura:
710+740 °C Lento raffreddamento in forno (10/20°C/h)
Distensione:

operazione serve anche per ridurre le deformazioni durante il ciclo di tratta
Tempra:

830+880 °C, spegnimento in olio, N, bagno di sali (180+220 °C), aria.

Permanenza dopo riscaldamento completo a cuore: 15-30’.
Durezza dopo tempra 51 HRc.

Rinvenimento:

vedere tabella sotto riportata.

Riscaldare lentamente fino alla temperatura di rinvenimento im empo in forno: | ora ogni 20
mm di spessore del pezzo, ma minimo 2 ore. Raffreddamento /n aria. Si rascomandano™w '3 rinvenimenti.

Durezza ottenibile:

100° 200° 300° 400°
C C C C
HRC 51 50 48 46
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Tem tura di rmenimento in °C
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CONTATTI

SIDERTOCE S.p.A.
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