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PROPRIETA’

Acciaio rapido al W-Mo per impiego universale, caratterizzato da elevatg
abbinata a ottima tenacita, buona resistenza all’'usura, eccellenti doti di tag

resistenza al rinvenimento a caldo. Ottime doti di temprabilita. .
IMPIEGHI
Maschi per filettare - Punte elicoidali - Rulli e pettini a filettare - Alesato - Bro

Seghe per metalli - Frese di ogni genere - Utensili per [ Iavcn@w}e dgl legno -

Utensili per lavorazioni a freddo — componenti per ifettori

Tranciatura — Tranciatura fine.
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Stato di fornitura:
ricotto max 229 HB

Ricottura:

820+880°C Lento raffreddamento in forno (10/20°C/h), per ottenere una
durezza massima di 225-280 HB

Distensione:

Per eliminare le tensioni indotte dalla lavorazione meccanica portare a
temperatura di circa 650°C. Dopo completo riscaldo, mantenere in
temperatura per almeno lora in atmosfera protettiva. Lento
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raffreddamento in forno. Questa operazione serve anche per ridurre/e . "
deformazioni durante il ciclo di trattamento termico. .T; ANl |

|
Tempra: 5
1180 - 1230°C, spegnimento in olio, N2, bagno di sali (500-550°C), ani Il
Permanenza dopo riscaldamento completo a cuore: 15-30". ! |
Durezza dopo tempra superiore a 64 HRc. 7 Bk il
Rinvenimento: i - um .I!;|
vedere tabella sotto riportata. 5 | (W I\ ks l ‘ I
Riscaldare lentamente fino alla temperatura di rinveni = H'g Iz"ar;_n;r T T ko] ||
immediatamente dopo tempra. Tempo in forno: | org/ogni of | ,L ‘ U L[] ||| | ||'Jmo |I|'mmo
spessore del pezzo, ma minimo 2 ore. Raffreddamepfto in ¢ in secands i o P oy
raccomandano minimo 3 rinvenimenti. S ——
Durezza ottenibile: \ “Time In hours
61 — 64 HRC
ime-Temperature Transformation (TTT) Diagram
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