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METAL
RAVNE

PROPRIETA’

pressofusione e lo stampaggio a caldo.
Materiale dotato di buona tenacita, elevate proprieta di resistenza a trazione £
di raggiungere elevata durezza. La rifusione sotto elettroscoria ESR confe
grado di purezza ed eccellente omogeneita che garantiscono ottima lucidab

IMPIEGHI

: >
Applicazioni tipiche per I'acciaio per utensili per lavorazione a caldo SITHERMS360R: ‘

* STAMPI PER FORGIA: produzione di stampi per forgiatura e di stampi _per
forgiatura - inserti per forgiatura

*  PRESSOFUSIONE: produzione di stampi o inserti pg
ferrosi e leghe
ESTRUSIONE: produzione di matrici per estrusiong

Sl RAVNE AISI/SAE

SITHERM
S360R

Modulo elastico [103
Densita [g/lcm®]: 7,80
Conducibility termica [W/m.K]: 32

Calore specific

Dila@ica
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INDICAZIONI DITRATTAMENTO TERMICO

Stato di fornitura:
ricotto max 229 HB
Ricottura:

780-840°C Lento raffreddamento in forno (10/20°C/ora fino a 600°C poi ip
Distensione:
Per eliminare le tensioni indotte dalla lavorazione meccanica portare a temperat C dopo completo

aria libera

Lento raffreddamento in forno, riduzione di temperatura 20°C/ora.
Tempra:

Preriscaldo: permanenza in forno a 650 °C finché la differenza di témperat{ra fra la uore sia< |10 °C
permanenza in forno a 850 °C finché la differenza di icieed il cuore sia < 14 °C
Austenitizzazione: 1040-1060°C, spegnimento in aria, olio, vuoté

Tempo di permanenza: 30 minuti dopo l'omogenizzazione della ¢ ; ie ed al centro della matrice:

Si consiglia un raffreddamento rapido in azoto pressuri
Per gli utensili a caldo di grandi dimensioni vedi NAD 9999-1 Rev.18.
Durezza dopo tempra 62-64 HRc.

Rinvenimento:

Il rinvenimento deve iniziare immediatamente a/fine f tenitiz2a (quando I'utensile raggiunge
90-70 ° C).

Si raccomandano tre trattamenti di rinvenimento. efito tragforma l'austenite residua.

Il secondo tempera la martensite appena § i te 2'la micyostruttura.

Riscaldo: 150/250 °C/ora. Proteggere da}f'ossidazione :

I° rinvenimento: 540/550 °C.| ora ogpii 25 mpadi ¢, minimo 2 ore.

2° rinvenimento: alla durezza di eserdzio delR
3° rinvenimento: 20-30 °C sotto la te
Raffreddamento in aria o in forno/fino<a te axqbiente tfa i cicli di rinvenimento.

Temperatura di rinvenimento / DlUrezza:
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Fig. 10: diagramma di rinvenimento e tenacita
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